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6.3.1.4 Debe permitirse cumplir con los requisitos de protec-
ci6én con extintores de mayor certificacién, siempre y cuando la
distancia de recorrido hasta tales extintores de mayor tamaino
no exceda de 50 pies (15.25 m).

6.3.2 Liquidos infl bles de profundidad apreciabl

6.3.2.1 No deben instalarse extintores portatiles como la tinica
proteccién contra riesgos por liquidos inflamables de profundi-
dad apreciable donde el drea de la superficie exceda de
10 pies® (0.93 m?).

6.3.2.2* Donde el personal entrenado en la extinciéon de
incendios en los riesgos protegidos esté situado en las instala-
ciones y tenga la capacidad de responder de manera inme-
diata, el drea de la superficie mixima no debe exceder de
20 pies® (1.86 m?).

6.3.2.3 Para riesgos por liquidos inflamables de profundidad
apreciable, debe proveerse un extintor clase B basindose en al
menos 2 unidades numéricas del potencial de extincién clase B
por pie* (0.09 m?) de la superficie de liquidos inflamables del
drea de riesgo de mayor dimension.

6.3.2.4 Debe permitirse que se provean extintores de tipo de
AFFF o FFFP, basindose en 1-B de proteccion por pie?
(0.09 m*) de riesgo. (Sobre fuegos que involucren liquidos inflama-
bles solubles en agua, ver 5.5.4.)

6.3.2.5 No deben usarse dos o mds extintores de potencial de
extincion menor, que no sean extintores de tipo de AFFF o
FFFP, en lugar del extintor requerido para el drea de riesgo de
mayor dimensi6n.

6.3.2.6 Deben permitirse hasta tres extintores de tipo de AFFF
o FFFP para cumplir con los requisitos, siempre y cuando la
suma de los potenciales de extincion en fuegos clase B cumpla
o exceda el valor requerido para el drea de riesgo de mayor
dimensién.

6.3.2.7 Las distancias de recorrido para extintores portatiles
no debe exceder de 50 pies (15.25 m). (Ver Anexo E.)

6.3.2.7.1 Los riesgos dispersos o ampliamente separados
deben protegerse de manera individual.

6.3.2.7.2 Debe colocarse un extintor en las proximidades de
un riesgo, de manera que esté accesible ante la presencia de un
fuego sin que ello represente un riesgo indebido para el opera-
dor.

6.3.3 Riesgos de fuego con obsticulos, por gravedad/tridimen-
sionales y por presion.

6.3.3.1 Donde se instalen o coloquen extintores portitiles
manuales para riesgos de fuego con obsticulos, por gravedad/
tridimensionales o por presién, la distancia de recorrido real
hasta el riesgo no debe exceder de 30 pies (9.1 m), a menos
que esté especificado de otra manera. (Ver 5.6.1.)

6.3.3.2 Donde se instalen o coloquen extintores rodantes de
una capacidad de agente de 125 Ib (56.7 kg) o mas para riesgos
de fuego con obsticulos, por gravedad/tridimensionales o por
presion, la distancia de recorrido real hasta el riesgo no debe
exceder de 100 pies (30.5 m), a menos que esté especificado de
otra manera. (Ver 3.6.1.)

6.4* Instalaciones para riesgos clase C.

6.4.1 Deben requerirse extintores con clasificacion C donde
pueda haber equipos eléctricos energizados.

6.4.2 El requisito de 6.4.1 debe incluir situaciones donde un
incendio directamente involucre o bien rodee equipos eléctri-
cos.

6.4.3 Debido a que un fuego es un riesgo clase A o clase B, los
extintores deben ser del tamaio correspondiente y estar ubica-
dos basdndose en el riesgo clase A o clase B anticipado.

6.5 Instalaciones para riesgos clase D.

6.5.1* Deben proveerse extintores o agentes extintores con
clasificacion D para fuegos que involucren metales combusti-
bles.

6.5.2 Los extintores o agentes extintores (medios) deben estar
ubicados a no mias de 75 pies (22.9 m) de distancia de reco-
rrido desde el riesgo clase D. (Ver Seccion E.6.)

6.5.3* Deben proveerse extintores portitiles o agentes extin-
tores (medios) para riesgos clase D en aquellas dreas de trabajo
donde se generen polvos, escamas, virutas, astillas de metal o
productos de tamanos similares.

6.5.4*% La determinacién del tamano debe hacerse basindose
en el metal combustible especifico, el tamano fisico de sus
particulas, el drea que va a ser cubierta y las recomendaciones
formuladas por el fabricante del extintor sobre los datos obte-
nidos en las pruebas de control.

6.6 Instalaciones para riesgos clase K.

6.6.1%* Deben proveerse extintores clase K para riesgos donde
haya un potencial de fuego que involucre medios de coccién
combustibles (aceites y grasas vegetales o animales).

6.6.2 La distancia de recorrido mdxima no debe exceder de
30 pies (9.1 m) desde el riesgo hasta los extintores.

6.6.3 Todos los aparatos de cocina que utilicen combustible
s6lido (estén o no situados debajo de una campana) con un
volumen de 5 pies® (0.14 m*) o menor deben contar con al
menos un extintor de tipo de agua listado, con un potencial de
extincién y clasificacion 2-A o con un extintor de quimico
liquido de 1.6 gal (6 L) listado para fuego clase K.

Capitulo 7 I
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7.1* Generalidades.

7.1.1 Responsabilidad. EI propietario o su agente designado
o el ocupante de una propiedad en la que estdn ubicados los
extintores debe ser responsable de su inspeccion, manteni-
miento y recarga. (Ver 7.1.2.)

7.1.2 Personal.

7.1.2.1* Las personas que llevan a cabo el mantenimiento y la
recarga de los extintores deben estar certificadas.

7.1.2.1.1 Debe permitirse que las personas que reciban capaci-
tacion para ser certificadas lleven a cabo el mantenimiento y la
recarga de los extintores con la supervision directa y la presen-
cia inmediata de una persona certificada.
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7.1.2.1.2* La certificaciéon requiere que la persona pase un
examen administrado por una organizacién que sea aceptable
para la autoridad competente.

7.1.2.1.3 El examen debe basarse, como minimo, en el conoci-
miento de los capitulos y anexos de esta norma.

7.1.2.1.4 El procedimiento de la evaluacién debe permitir que
las personas utilicen la norma durante el examen.

7.1.2.1.5 Debe emitirse un documento o certificado para
entregar a las personas que pasen el examen requerido en
7.1.2.1.2.

7.1.2.1.6 El documento o certificado debe ser puesto a dispo-
sicién cuando sea requerido por la autoridad competente.

7.1.2.2 Las personas que llevan a cabo el mantenimiento y la
recarga de los extintores deben estar capacitadas y deben tener
a su disposicién el(los) correspondiente(s) manual(es) de
servicio del fabricante, las herramientas correctas, los materia-
les de recarga, lubricantes y las piezas de repuesto del fabri-
cante o piezas especificamente listadas para su uso en
extintoes.

7.1.2.3* No debe requerirse que las personas que llevan a
cabo las inspecciones estén certificadas.

7.1.3 Reemplazo durante los servicios de mantenimiento o
recarga. Los extintores que sean puestos fuera de servicio para
su mantenimiento o recarga deben ser reemplazados por un
extintor adecuado para el tipo de riesgo contra el cual se
protege, el que debe tener un potencial de extincion como
minimo equivalente.

7.1.4 Rotulos o etiquetas.

7.1.4.1 Los rétulos o etiquetas previstos para ¢l registro de
inspecciones, mantenimiento o recarga deben estar colocados
de manera tal que no obstruyan el uso del extintor, la clasifica-
cion del extintor ni las etiquetas del fabricante.

7.1.4.2 Debe permitirse que las etiquetas que indican el uso o
clasificacién de los extintores, o ambos, sean colocadas en cl
frente del extintor.

7.2 Inspeccion.
7.2.1 h ia de las inspecci

7.2.1.1* Los extintores deben ser inspeccionados manual-
mente cuando sean puestos inicialmente en servicio.

7.2.1.2* Los extintores y agentes extintores clase D deben ser
inspeccionados, ya sea Imente o por medio de un dispo-
sitivo/sistema de monitoreo electrénico, a intervalos que no
excedan de 31 dias.

7.2.1.2.1 Los extintores y agentes extintores clase D deben ser
inspeccionados al menos una vez por mes calendario.

7.2.1.3* Los extintores y agentes extintores clase D deben ser
manualmente inspeccionados diaria o semanalmente cuando
existan condiciones que indiquen la necesidad de inspecciones
mis frecuentes.

7.2.1.4 Los extintores que son electrénicamente monitorea-
dos para determinar su ubicacién tnicamente, tales como
aquellos que se monitorean por medio de un interruptor para
indicar cudndo el extintor es retirado de su soporte o gabinete,
deben ser inspeccionados manualmente de acuerdo con 7.2.2.
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7.2.2 Procedimi de inspeccién. La inspeccién periédica
o el monitoreo electrénico de los extintores debe incluir una
verificacion de al menos los siguientes items:

(1) Ubicacién en el lugar designado

(2) Visibilidad del extintor o medios para indicar su ubica-
cion,

(3) Acceso al extintor

(4) Lectura del manémetro o indicador en el rango de
operacién.

(5) Carga determinada por peso o sopeso.

(6) Condicién de los neumdticos, ruedas, carros, mangueras
y boquillas de los extintores rodantes

(7) Indicador para extintores no recargables que utilizan
indicadores de presion con pulsador de prueba

7.2.2.1 El propietario o el agente del propietario deben deter-
minar ¢l método de inspeccion del extintor, tal como: inspec-
cién manual, monitoreo electrénico o cualquier combinacion
de los dos.

7.2.2.2 Cualquier método o métodos de inspeccion distintos
de la inspeccién manual deben requerir la aprobacién de la
autoridad competente.

7.2.2.3* Ademis de lo establecido en 7.2.2, los extintores
deben ser inspeccionados visualmente de acuerdo con 7.2.2.4
si estdn ubicados en donde exista alguna de las siguientes
condiciones:

(1) Alta frecuencia de fuegos en el pasado

(2) Riesgos graves

(3) Ubicaciones en las que los extintores esten expuestos a
dano mecénico o fisico.

(4) Exposicion a temperaturas anormales o a atmésferas
corrosivas

7.2.2.4 Donde sea requerido en 7.2.2.8, los siguientes procedi-
mientos de inspeccion deben sumarse a aquellos descritos en
7.2.2:

(1) Verificar que las instrucciones de operacién en las placas
de identificacién esten legibles y visibles en el frente del
equipo.

(2) Verificar si hay sellos de seguridad ¢ indicadores de mani-
pulacion indebida rotos o faltantes

(3) Examinar con el fin de detectar si hay dano fisico
evidente, corrosion, fugas o boquillas obstruidas

7.2.2.5 P dimi de inspeccién para d de
agentes extintores clase D. La inspeccién periddica de los
contenedores de agentes extintores clase D que se usen para
proteger contra riesgos clase D debe incluir la verificacion de al
menos lo siguiente:

(1) Ubicacion en el lugar designado

(2) Visibilidad del contenedor o medios para indicar su
ubicacién.

(3) Acceso al contenedor

(4) Tapa sellada

(5) Carga determinada por peso o sopeso del contenedor.

(6) Sin danos fisicos evidentes en el contenedor

7.2.3 Acciones correctivas. Cuando la inspeccién de un extin-
tor revele una deficiencia en alguna de las condiciones mencio-
nadas en 7.2.2 o en 7.2.2.4, deben implementarse acciones
correctivas de inmediato.

7.2.3.1 Extintores recargables. Cuando la inspeccion de un
extintor recargable revele una deficiencia en alguna de las
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Capitulo 8 Pruebas hidrostaticas

8.1 General.

8.1.1 Los recipientes a presion que se usen como extintores y
los componentes especificados de los extintores deben ser
hidrostiticamente probados de acuerdo con lo establecido en
este capitulo.

8.1.2 Los cilindros y cartuchos que llevan las senalizaciones
del Departamento de Transporte de los Estados Unidos
(U.S. DOT) o del Departamento de Transporte de Canadi
(TC) deben ser nuevamente probados de acuerdo con las
reglamentaciones del DOT o TC aplicables.

8.1.2.1 Las pruebas hidrostiticas deben ser llevadas a cabo por
personas que estén capacitadas en los procedimientos de prue-
bas de presion y medios de proteccién que cumplan con 7.1.2'y
que cuenten las instalaciones, equipamientos para pruebas y
con uno o mas manuales de servicios del fabricante disponi-
ble(s).

8.1.2.1.1 El personal que lleva a cabo las pruebas hidrostiticas
debe estar certificado por una organizacién con un programa
de certificacién aceptable para la autoridad competente.

8.1.2.1.2 Debe permitirse que en instalaciones para pruebas
hidrostaticas con una certificacion DOT [nimero de identifica-
cién de recalificacion (requalification identification number o
RIN)] o con una certificacién TC se lleve a cabo la tarea de las
pruebas hidrostiticas sin que cuenten con una certificacion
adicional como técnicos en extintores, segin se describe en
7.1.2.

8.1.2.1.3* Donde las pruebas hidrostiticas sean subcontrata-
das con una de las instalaciones descritas en 8.1.2.1.1, un
técnico en extintores que cumpla con lo establecido en 7.1.2
debe llevar a cabo el montaje y desmontaje de las valvulas y
cilindros, el reemplazo de cualquicra de las piezas o compo-
nentes y todos los otros trabajos del servicio de mantenimiento
de los extintores.

8.1.3 Una prueba hidrostitica siempre debe incluir un
examen visual tanto interno como externo del cilindro.

8.1.4 Las pruebas hidrostiticas deben llevarse a cabo con el
uso de agua u otro fluido compatible no compresible como
medio de la prueba.

8.1.4.1 No deben usarse aire ni otros gases como tnico medio
para las pruebas de presion.

8.1.4.2 Todo el aire debe ser venteado antes de las pruebas
hidrostaticas, a fin de evitar una falla violenta y peligrosa del
cilindro.

8.1.5* Los extintores con cilindros o cascos de aluminio que
se sospeche puedan estar expuestos a temperaturas que exce-
dan de 350°F (177°C) deben ser puestos fuera de servicio y
sometidos a una prueba hidrostitica.

8.2* Equipamientos para las pruebas.
8.2.1 Manémetros.

8.2.1.1 Los manémetros que se usen en las pruebas deben
estar certificados con una precision de =0.5 por ciento, o
mejor, del rango total del manémetro.

8.2.1.2 Los manémetros que se usen en las pruebas deben
tener la capacidad de ser leidos hasta dentro del 1 por ciento

Edicion 2018

de la presion de prueba. Debe permitirse la interpolacion del
punto medio entre las graduaciones menores.

8.2.1.3 Los manémetros que se usen en las pruebas deben
tener la capacidad de indicar del 90 por ciento al 110 por
ciento de la presién de prueba.

8.2.1.4 Los manémetros que se usen en los equipamientos
para las pruebas deben ser calibrados con una frecuencia
minima semestral.

8.2.1.5 Los mandmetros maestros o los dispositivos de
comprobacién de peso muerto deben ser calibrados con una
frecuencia minima anual.

8.2.2 Equi i para d

4P

8.2.2.1 Todos los cilindros y aparatos hidrostaticamente
probados, excepto los extintores de tipo de agua, deben ser
completamente secados después de las pruebas.

8.2.2.2 la temperatura empleada para el secado no dcbe
exceder de 150°F (66°C) en el interior de la carcasa.

8.2.3 Equipamientos para las pruebas de cilindros de alta
presion. Los equipamientos para las pruebas hidrostiticas de
cilindros y cartuchos de alta presién (serie DOT 3) deben
cumplir con las especificaciones de CGA C-1, Methods for Pres-
sure Testing Compressed Gas Cylinders.

8.2.4 Equipamientos para las pruebas de cilindros de baja
presion y conj de aje de gueras (Ensayo de la
presion de prueba).

8.24.1 Los cilindros y conjuntos de montaje de mangueras
deben ser probados dentro de un dispositivo jaula de protec-
cién o colocados detrds de un escudo protector que permita la
observacion visual mientras se encuentran bajo presion, con el
fin de detectar fugas, protuberancias y otros defectos perjudi-
ciales.

8.2.4.2 Una bomba para pruebas hidrostdticas, manual o de
accionamiento eléctrico, debe tener la capacidad de producir
no menos del 150 por ciento de la presién de prueba y debe
incluir vilvulas de retencion y accesorios apropiados.

8.2.4.3 Debe haber una conexién flexible entre la bomba de
la prueba y el cilindro de la prueba, de manera que sea posible
cfectuar la prueba a través de la abertura del cilindro, el
sombrerete de la prueba, la salida de manguera o la boquilla,
segun corresponda.

8.3 Frecuencia.

8.3.1 Generalidades. A intervalos que no excedan aquellos
especificados en la Tabla 8.3.1, los extintores deben volver a ser
hidrostdticamente probados.

8.3.1.1 La repeticion de la prueba hidrostitica debe llevarse a
cabo dentro del a0 natural del intervalo de la prueba especifi-
cado.

8.3.2 Cilindros y cartuchos.

8.3.2.1 Los cilindros de nitrégeno, los cilindros de argoén, los
cilindros de diéxido de carbono o los cartuchos utilizados para
el almacenamiento de gas inerte que se usen como expelente
para extintores rodantes y extintores de diéxido de carbono
deben ser hidrostaticamente probados cada 5 anos.



PRUEBAS HIDROSTATICAS 10-25

Tabla 8.3.1 Intervalos de pruebas hidrostaticas para extintores

Intervalo
dela
pruecba
Tipo de extintor (afios)
De agua de presién almacenada, de agua b
nebulizada, de chorro de agua con carga
anticongelante y/o de anticongelante
De agentes humectantes 5
De AFFF (espuma formadora de pelicula acuosa) 5
De FFFP (espuma fluoroproteinica formadora de
pelicula)
De quimico seco con casco de acero inoxidable 5
De diéxido de carbono 5
De quimico liquido 5
De quimico seco, de presién almacenada, con 12
casco de acero dulce, casco de soldadura dura
de bronce ocasco de aluminio
De quimico seco, operados por cilindro o 12
cartucho, con casco de acero dulce
De agentes halogenados 12
De polvos secos, de presién almacenada, operados 12
por cilindro o cartucho, con casco de acero
dulce

8.4.1.2 No debe requerirse que los extintores no recargables
que no sean del tipo de agentes halogenados cumplan con
8.4.1, pero deben ser descargados y descartados donde el extin-
tor muestre evidencias de abolladuras, danos mecinicos o
corrosién al punto de indicar insuficiencia.

8.4.1.3 Los extintores de agentes halén no recargables que
muestren evidencias de abolladuras, danos mecinicos o corro-
sién al punto de indicar insuficiencia deben ser puestos fuera
de servicio, no deben ser descargados y deben ser devueltos al
fabricante, a un comerciante de equipamientos contra incen-
dios 0 a un distribuidor con el fin de permitir la recuperacién
del halén.

8.4.2% Examen de la condicién del cilindro. Donde el casco o

cilindro del extintor muestre una o mds de las siguientes condi-

ciones, no debe ser hidrostiticamente probado, sino que debe

ser inhabilitado o destruido por el propietario o segtin las indi-

caciones del propietario:

(1)* Donde existan reparaciones por soldadura o uso de
compuestos para parchar

(2) Donde las roscas del cilindro estén gastadas, corroidas,
rotas, agrietadas o melladas

(8) Donde la corrosién ha provocado picaduras, como pica-
duras debajo de una placa de identificacion desmontable
o el montaje de la abrazadera de identificacién

(4) Donde el extintor ha estado expuesto a un calor excesivo,
a las llamas o al fuego

(5) Donde se ha usado un agente extintor de tipo de cloruro
de calcio en un extintor de acero inoxidable

(6) Donde el casco es una estructura de cobre o latén y estd
unida mediante soldadura blanda o remaches

(7) Donde la profundidad de una abolladura excede de 1/10
de la dimensién de mayor tamano de la abolladura si no
estd en una soldadura, o excede de ¥ pulg. (6 mm) si la
abolladura incluye una soldadura

(8) Donde cualquier corrosién local o general, cortes, hendi-
duras o golpes han eliminado mds del 10 por ciento del
espesor minimo de la pared del cilindro

(9) Donde un extintor ha sido usado para cualquier propé-
sito que no sea el de extinguir un incendio

8.5 Procedimientos de las pruebas.
8.5.1 Generalidades.

8.5.1.1 En la prueba hidrostitica de un cilindro, la presién
debe mantenerse durante un minimo de 30 segundos, aunque
no por un periodo menor que el requerido para la expansién
completa del cilindro y para completar el examen visual del
cilindro.

8.5.1.2 Todas las vilvulas, piezas internas y conjuntos de
montajes de mangueras deben ser retirados y el extintor debe
ser vaciado antes de las pruebas.

8.5.1.2.1 En algunos extintores de productos quimicos secos y
polvos secos (operados por cartucho), donde el fabricante
recomienda que determinadas piezas internas no sean retira-
das, esas piezas no deben ser retiradas.

8.5.1.3 En todos los tipos de extintores, excepto en los de tipo
de agua, deben quitarse todos los rastros de agentes extintores
del interior del extintor antes de ser llenados con agua.

8.5.1.4 Dcbe llevarse a cabo un examen visual interno y
externo completo antes de cualquier prueba hidrostatica.
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